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Analyse des Grindungspotenzials des Jet-ECM anhand von
Beispielanwendungen

Das elektrochemische Abtragen mit
elektrolytischem Freistrahl (Abk. Jet-ECM) ist ein
mikrofertigungstechnisches  Verfahren zur
Herstellung von Strukturen mit Abmessungen im
Hunderstel-Milimeter-Bereich. Das Jet-ECM
basiert auf der lokalen anodischen
Metallauflosung und zeigt Potentiale in der
Herstellung von dreidimensionalen
Mikrogeometrien, der Mikrostrukturierung von
Oberflachen sowie dem Schneiden von Folien.
Bisher ist die Anwendung des Jet-ECM auf Lehr-
und Forschungstitigkeiten beschrankt. Im
Rahmen der studentischen Arbeit sollen
Einsatzmoglichkeiten und -grenzen des Jet-ECM
im Hinblick auf eine industrielle Anwendung
analysiert und diskutiert, sowie maogliche
Grindungspotentiale aufgezeigt werden. Hierzu
sollen auf Basis einer Recherche madgliche
Anwendungen identifiziert und die
Umsetzbarkeit anhand geplanter
Abtragexperimente gepriift werden.

Abb. 2: Mikrostruktur hergestellt durch Jet-ECM

Folgende Arbeiten sind vorgesehen:
e Einarbeitung in die Thematik des elektrochemischen Abtragens mit Freistrahl
e Recherche méglicher Griindungspotenziale und Anwendungen des Jet-ECM
¢ Auswahl von aussagekraftigen Beispielanwendungen
e Planung von Abtragexperimenten zur Realisierung der Beispielanwendungen
e Durchfihrung von Abtragexperimenten zur Realisierung der Beispielanwendungen
e Messtechnische Erfassung und Auswertung der Abtragergebnisse
e Bewertung der Griindungspotenziale des Jet-ECM anhand der Beispielanwendungen
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